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1. Informacoes Basicas 9

0022HK
Nimero do processo: 63105.xxxxxx/2024-xx

2. Descricdo da necessidade

2.1. Objetivando o atendimento das necessidades de servicos previstos no documento “Formalizag&o de Demanda’”,
foi elaborado este Estudo Preliminar com vistas a contratacéo de servicos técnicos, com fornecimento de todos os
insumos, destinados & manutencéo e reparo em valvulas nos navios e meios apoiados pela Base Naval do Rio de
Janeiro. O Objeto é um servigo continuado, com demandas ora programadas, ora eventuais, visando o atendimento
dos Navios e embarcactes da Marinha do Brasil que necessitam de reparo das valvulas danificadas ou em mal
funcionamento, nos diversos sistemas que compdem os Meios Navais.

2.2. As valvulas sfo dispositivos destinados a estabelecer, controlar e interromper o fluxo de fluidos em redes de
tubulacées, para sistemas de 6leo lubrificante, Agua salgada, agua doce, combustivel, etc, sendo acessorios
importantes para os sistemas dos nhavios, tais como: propulséo, geragéo de eletricidade, resfriamento, tratamento de
agua, esgoto, dentre outros.

2.3. A Secéo de Mecénica, subdivisdo do Departamento Industrial da BNRJ, € responsavel pela manutencéo de
diversos sistemas componentes dos navios e embarcagdes da MB, consistindo em um processo fundamental para
aumentar a vida Gtil e empregabilidade. Os Meios Navais s6 podem exercer sua fungdo operativa quando
apresentam os sistemas de propulsdo e geragdo operantes. Caso contrario, nédo sera possivel garantir o
aprestamento do meio naval e o consequente cumprimento da misséo da Marinha: Preparar e empregar o Poder
Naval, a fim de contribuir para a defesa da Patria; para a garantia dos poderes constitucionais e, por iniciativa de
qualquer destes, da lei e da ordem; para o cumprimento das atribuicBes subsidiarias previstas em Lei; e para o apoio
a Politica Externa.

3. Area requisitante )

iy R i t
DEPARTAMENTO INDUSTRIAL / SEGAO DE
MECANICA - BNRJ-13 1

DEPARTAMENTO INDUSTRIAL / SEGAO DE 2° TEN (RM-2 EN) JULIO GABRIEL DOURADO CORREIA M

1° TEN (RM-2 EN) RUAN CARVALHO MAYWORM

MECANICA - BNRJ-131

4. Descricao dos Requisitos da Contratacdo

4.1. A empresa que executara os servicos devera possuir experiéncia prévia nos servicos desta especificidade,
assim como devera apresentar funcionarios qualificados e disponibilidade de todos os equipamentos necessarios
para a correta execucgao dos servigos durante toda a vigéncia do contrato.

4.2. Os servicos serdo realizados nos navios apoiados pela Base Naval do Rio de Janeiro (BNRJ), no seguinte
endereco: llha de Mocangué Pequeno, s/n°, CEP 24049-900, Niterdi, Rio de Janeiro, bem como em todo o
Complexo Naval de Mocangué (CNM). Os servicos poderdo ser realizados também nos navios que se encontram no
Arsenal de Marinha do Rio de Janeiro (AMRJ), localizados no complexo do Comando do Primeiro Distrito Naval
(COM1DN) ou na Base de Hidrografia da Marinha em Niteréi (BHMN), localizada na Ponta da Armagao, Niterdi, RJ.

4.3. A CONTRATADA deverd ser capaz de mobilizar-se em até 6 (seis) equipes trabalhando simultaneamente em
valvulas de navios diferentes. Adicionalmente, esta devera respeitar os prazos de execucdo dos servicos informados Z v,
&
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pela CONTRATANTE, conforme cronograma acordado entre as partes. Quaisquer Gbices relativos a execugdo dos
servigos devera ser informado imediatamente 8 CONTRATANTE. '

4.4. A licitante na fase de habilitagéo devera:

4.4.1. Comprovar experiéncia prévia em servicos de manutencédo de valvulas que somem 01 (um) ano.
Destaca-se que 0s servicos executados deverdo ter complexidade tecnol6gica e operacional equivalente ou
superior ao OBJETO da licitagdo. A comprovagéo devera acontecer por meio de atestado(s) fornecido(s) por
pessoa(s) juridica(s) de direito ptblico ou privado, comprovando ter o licitante ter executado o(s) servico(s)
de forma satisfatéria.

4.4.1.1. Devera haver a comprovagdo da experiéncia de execucéo do servico, através de atestados
cujo quantitativo englobe no minimo 20% dos quantitativos do processo.

4.4.1.2. O(s) atestado(s) deverdo referir-se a execucdo de servicos no ambito de sua atividade
econdmica principal ou secundéria especificadas no contrato social vigente.

4.4.1.3. O(s) atestado(s) devera(do) ser apresentado(s) no minimo, as seguintes informacdes: 1)
Razdo Social, CNPJ e dados de contato do érgdo (ou empresa) emissor; 2) descricdo do objeto
contratado; 3) prazo de fornecimento e; 4) assinatura e nome legivel do responsavel pela gestdo do
fornecimento do objeto. Os dados poderdo ser utilizados pela Contratante para comprovacéo das
informacoes.

4.4.1.4. Sera admitida, para fins de comprovacdo de quantitativo minimo, a apresentacao e o
somatario de diferentes atestados executados de forma concomitante.

4.4.1.5. O(s) atestado(s) de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da
filial do fornecedor.

4.4.2. Declaragdo de ter pleno conhecimento das condigdes necessarias para a prestacdo do servico, conforme
preconizado neste Estudo Técnico Preliminar, Termo de Referéncia e Edital.

4.4.4. Registro no CREA de pelo menos 01 (um) Engenheiro Mecénico, com\experiéncia comprovada no OBJETO
por meio de sua Certiddo de Acervo Técnico (CAT) do Conselho Regional de Engenharia e Agronomia (CREA). O
Engenheiro apresentado devera ser o responsavel pela fiscalizagdo da execugdo dos servigos por parte da

contratada.

/" 4.5. No momento da assinatura do contrato, a Empresa vencedora devera apresentar:

4.5.1. Licenca ambiental pertinente para execugdo das atividades, ou comprovante de solicitacéo da licenca
ou comprovante de inexigibilidade. Sendo que estes documentos deverdo ser emitidos pelo 6rgéo ambiental
competente.

4.5.2. Registro ou inscricdo da empresa no Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do Rio de Janeiro.

4.6. Toda necessidade de transporte de material e pessoal para execugao dos servicos sera de responsabilidade da
contratada; inclusive o transporte das valvulas em processo de manutencao.

4.7. O fornecimento dos insumos, sobressalentes e ferramentas a serem utilizados na execucao dos servigos ficaréo
a cargo da CONTRATADA. '

4.8. A contratada devera apresentar relatério semanal dos servigos em execucao.

5. Analise das Contratacdes Anteriores

5.1. Os servigos objeto deste Estudo Preliminar séo prestados mediante Ata sob Processo Administrativo n® 63105.
006401/2022-39, com vigéncia até 31 de Julho de 2024, com a empresa SETMAR ENGENHARIA SERVICO E
COMERCIO LTDA, CNPJ 13.094.126/0001-14.

5.1.1. Valor Total da Ata; R$ 3.559.142,20 (trés milhdes, quinhentos e cinquenta e nove mil, cento e quarenta e dois
reais e vinte centavos).
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5.2. No que tange a execucao do servico, destaca-se que ocorre de forma satisfatoria.

25y

6. Levantamento de Mercado

6.1. A fim de encontrar a melhor solugdo para atender a necessidade da Administragdo, buscou-se no mercado
contratagGes similares feitas por outros orgdos e entidades, em especial, por outras Organizagdes Militares
Prestadoras de Servico Industriais - OMPS-I, levando-se em conta os aspectos de eficacia, eficiéncia e
economicidade.

6.2. No que tange as empresas fornecedoras de méo de obra terceirizada, tem-se por histérico de contratagoes
anteriores que hé total dominio do mercado sobre o objeto a ser contratado, vez que existem empresas, em nivel
nacional, regional e estadual, disponiveis, a qualquer tempo, para atendimento desse tipo de demanda. Tal fato, por
si s6, confere a possibilidade de ampla participagéo na licitagdo de empresas especializadas, favorecendo a
competitividade do certame e a selecéo da proposta mais vantajosa.

6.3. Apés avaliagcdo das contratacbes anteriores, andlise dos requisitos da contratagéo e levantamento de mercado,

restou demonstrado que a escolha pela contratacdo de pessoa juridica é a mais viavel, por promover a
competitividade, além de satisfazer os requisitos definidos e atender aos aspectos de economicidade, eficacia e
eficiéncia, sendo, portanto, uma solugio adequada para propiciar o atingimento dos objetivos estabelecidos.

7. Descri¢do da solucdao como um todo

7.1. A prestacao de servigos técnicos, com fornecimento de todos os insumos, destinados & manutencdo e reparo
em valvulas consistem em:

7.1.1. Retirada de Bordo das Valvulas:

a) Quando solicitada, a CONTRATADA devera se mobilizar dentro do prazo estabelecido no Termo de Referéncia )
para iniciar os servicos a bordo, conforme orientacBes especificas da fiscalizag&o. A retirada da(s) valvula(s) so
devera ser iniciada com autorizacéo do supervisor de bordo, cujo sistema esta sob sua incumbéncia.

b) Somente utilizar trabalho a guente (solda ou macarico) com a devida autorizagdo e acompanhamento de “fire- /
boy”. Todas as observacdes relativas as precaucdes necessarias para a seguranca do procedimento deveréo ser
listadas.

c) Espacos confinados devem ter ventilacéo e iluminacdo adequadas, acessos desimpedidos e dispositivos de W
contengdo adequados para trabalhos em locais elevados ou suspensos.

d) A remoc&o de interferéncias é de responsabilidade da CONTRATADA, com a devida solicitacéo de autorizagéo. O
pessoal da CONTRATADA devera utilizar o EPI obrigatorio.

e) O transporte das valvulas dos Navios para a oficina onde o servico sera realizado & de responsabilidade da
CONTRATADA.

f) Todas as valvulas retiradas devem ser devidamente etiquetadas, contendo informac&o do nimero da vélvula,
cliente, sistema e sua localizacéo a bordo.

7.1.2. Desmontagem em Bancada, Jateamento, Limpeza e Inspecgéo:

A CONTRATADA ao desmontar a(s) valvulas(s) na sua oficina, devera tomar os seguintes cuidados:
a) nao utilizar esforgcos excessivos na desmontagem, para ndo danificar os componentes internos.
b) ndo se deve utilizar jato ou processo abrasivo em componentes que serdo reaproveitados.

¢) inspecionar visualmente as superficies de vedagdo quanto a desgastes excessivos, riscos e imperfeicGes que
comprometam o correto funcionamento do conjunto. %/
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d) realizar inspecéo dimensional em componentes do tipo: hastes; sedes; contra-sedes; aneis e buchas; castelo; ou
outros que devam ser verificados quanto a folgas, excentricidade, paralelismo, perpendicularidade e outras
tolerancias para garantir a vedagao ou atuagéo deslizante.

e) delinear as agfes decorrentes da inspeg&o, apontando todos os elementos que devam ser substituidos ou
recuperados, chamando o representante do BNRJ para testemunhar o resultado da inspecao.

f) executar os ensaios ndo-destrutivos (ultra-som, LP, etc) para identificar/localizar defeitos nas pecas, no caso de
dlvidas sobre o estado do material.

7.1.3. Recuperagio ou substituicao dos elementos internos:

Ao se concluir o delineamento das atividades Eventuais de servigos de recuperacdo ou substituicdo de elementos
internos, serdo executadas utilizando-se os manuais dos fabricantes disponibilizados pela MB, e tomando-se os com
0s seguintes cuidados:

a) utilizar materiais compativeis com os originais para fabricagéo de elementos internos.

b) substituir os componentes refugados por originais do fabricante. Caso contrario, devera ser solicitada autorizacéo
para substituigdo por outro similar, ao Fiscal do Contrato.

c) utilizar normas da ABNT, 1SO ou outra referéncia técnica de aceitagao industrial, para o estabelecimento dos
ajustes e toleréncias de fabricacdo e funcionamento.

d) substituir as sedes das valvulas tipo gaveta e executar as seguintes atividades: desbastar as sedes gastas;
fabricar aros posticos em material especificado; e fixar os aros por adesivos industriais, solda prata ou elétrica,
conforme as condigBes de operagio das valvulas.

e) substituir as sedes das vélvulas tipo globo e executar as seguintes atividades: desbastar sedes gastas, fabricar
sedes postigas por adesivos industriais ou por solda conforme as condigdes de operacgéo das valvulas.

f) substituir as sedes das valvulas tipo retencéo e executar as seguintes atividades: desbaste da sede gasta,
fabricacdo de sede postiga e fixacdo por adesivos industriais ou por solda, conforme as condigdes de operagdo das
vélvulas.

g) Substituigdo de itens de desgaste natural: todos os elementos de desgaste (juntas, gaxetas, parafusos, estojos, o'
rings, etc) deverdo ser obrigatoriamente substituidos, por conta da CONTRATADA. Os materiais deverdo ser
compativeis com os originais. Observar especialmente as juntas e o'rings quanto ao material e dureza da borracha
ou papelao.

7.1.4. Teste de bancada:

a) deverdo ser verificadas as tolerancias obtidas na recuperacéo ou substituicdo dos elementos, cuidando para que
as folgas e os ajustes do conjunto se deem de forma a permitir a perfeita funcionalidade da valvula. E obrigatério o
teste de verificagdo de contato nas faces de vedagdo, utilizando-se azul-da-prissia. Valvulas a serem instaladas em
sistemas de ar comprimido de alta pressdo dever&o estar inteiramente isentas de oleos ou graxas.

b) devera ser realizado teste por liquido penetrante.

c) devera ser realizado teste hidrostatico de integridade do corpo da valvula e vedacéo: a pressdo a ser aplicada
devera ser igual a, pelo menos, 1,5 (um virgula cinco) vezes a pressao maxima de trabalho (nominal) do sistema ao
qual o trecho de tubulacéo pertence. O teste devera ser aplicado por 20 (vinte) minutos e a presséo n&o podera cair
neste intervalo de tempo para que o teste seja aprovado. Os manometros utilizados deverao estar aferidos e dentro
da data de validade. Ap6s a recomposicéo definitiva do sistema, devera ser conduzido um teste de funcionamento
para que sejam verificadas as condi¢cdes de estanqueidade e comportamento do sistema em operacao, para que,
entdo, o servigo seja aprovado.

d) Testes de vedagédo e de integridade do corpo: os testes de vedac&o e integridade do corpo da vélvula séo
obrigatérios e deverdo ser realizados em conformidade com normas da ABNT, ISO ou outra referéncia técnica de
aceitagéo industrial. Laudo devera ser emitido, descrevendo, no minimo as seguintes informacdes: pressdes de
teste, fluido utilizado, tempo de teste, nome e assinatura do inspetor do teste. Os testes deverdo ser acompanhados
por representante do BNRJ, o qual devera ser comunicado com antecedéncia de 48 horas para seu comparecimento.
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e) Pintura: as valvulas deverdo ser devolvidas com tratamento e pintura nas cores e padrdes da pintura original,
exceto se indicado outro pela fiscalizagdo. Ao preparar a(s) valvula(s) para entrega a CONTRATANTE ou para
instalagdo a bordo, as mesmas deverdo ser protegidas nas extremidades através de flanges de madeira ou de
papeldo e fita cola. Deverdo estar devidamente identificadas através de etiquetas (numero da valvula, cliente,
sistema e sua localizagéo a bordo).

7.1.5. Instalacdo a Bordo: ; f//

_ o~ i . ; 9 "
a) Montagem com verificagdo de contatos: ap6és a montagem devera ser realizado teste de funcionamento,
verificando-se o acionamento manual por trés (03) vezes ou mais, sem o auxilio de dispositivos, da posi¢ao fechada
a totalmente aberta em vazio, para verificacéo do conjunto de acionamento da valvula.

b) ao se concluir a atividade, o Fiscal devera ser notificado da conclus&o, para que possa verificar o término do
servigo para efeito de comprovacéo.

c) A CONTRATADA deveré restabelecer as interferéncias removidas por ocasido da retirada de valvulas.

d) A CONTRATADA devera apresentar ao Fiscal do Contrato o Certificado de Qualidade ou outro documento que
comprove a procedéncia e caracteristicas dos materiais ou matéria-prima utilizados por ela na fabricacao dos
componentes das valvulas, contendo:

- composicdo quimica, e ,S.

- propriedades mecanicas.

7.2. Caso seja observado pela Fiscalizagdo do Contrato, que a produtividade dos servicos contratados nao permitira
a sua execucdo no prazo previsto, por culpa exclusiva da CONTRATADA, podera a Fiscalizagdo exigir, e essa se
obriga atender, o emprego de maior quantidade de funciondrios ou uma maior aplicagéo de carga horaria necessaria
para execucao do servico efou a utilizag&o de equipamentos adicionais, tanto quanto forem necessarios, de modo a
eliminar possiveis atrasos no cronograma de servicos e permitir a concluséo no prazo previsto, sem quaisguer onus
adicionais & BNRJ.

7.3. Os servicos realizados pela CONTRATADA deverdo ser iniciados apos a emissdo das AES /Nota de Empenho
(NE) pela BNRJ, realizada através de fax, e-mail ou autorizagdo por escrito enviado ao representante da
CONTRATADA (carta).

7.4. A CONTRATADA devera ser capaz de iniciar o servigo no prazo maximo de até 48h (quarenta e oito horas)
ap6s a emisséo da AES/NE.

7.5. A CONTRATADA devera empregar o uso de Equipamento de Protecdo Individual (EPI) em todo o seu quadro
de funcionérios, considerando o ambiente de risco e objetivando a garantia da salde e da seguranga do trabalhador
em seu ambiente de trabalho.

7.6. A CONTRATADA devera manter um representante formalmente designado a disposicdo da BNRJ para atender
as diversas necessidades relativas ao contrato.

7.7. As corregdes, reparos, retrabalhos ou ajustes que se fizerem necessarios em fungéo da execugdo incorreta dos
servigos serdo de responsabilidade exclusiva da CONTRATADA.

8. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

8.1. A demanda foi baseada considerando o historico de consumo dos contratos anteriores, adequacéo de alguns
itens do objeto anterior de acordo com a tabela a seguir:

8.2. Em funcéo de facilitar precificacdo do servico, optou-se pela divisdo do objeto em 7 (sete) grupos. A tabela a
seguir apresenta as estimativas neste formato:
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VALVULAS DE RETENGAO

VALVULAS GAVETA

VALVULAS GLOBO

VALVULAS BORBOLETA

SERVICOS EVENTUAIS COMUNS A TODAS AS VALVULAS

COMANDO A DISTANCIA

DESCRICAO

UNIDADE

QTD

SERVICOS OBRIGATORIOS

Diametro: até 5" Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e redes);
Desmontagem, jateamento, limpeza, inspe¢do e delineamento de possiveis servigos
eventuais, Regularizacdo por usinagem de sede, contra-sede e haste (incluindo aperta
gaxeta). Substituicdo do engaxetamento, juntas e selagem; Substituigdes dos “o'rings”
da haste; Substituicdo de parafusos, estojos efou porcas (material: ago-carbono) ,
inclusive os parafusos, estojos e porcas de fixagdo da vélvula a rede efou Cada Vélvula
casco; Substituicdo de juntas dos flanges (Admissdo, Descarga e castelo/tampa);
Montagem; Teste de contato sede / contra-sede com azul-da-prissia; Teste de vedacdo
(hidrostatico) e Teste hidrostatico de integridade do corpo da valvula (1,5 x presséo de
trabalho); Pintura com zarc&o/epoxi na cor da rede; Instalagdo a bordo (incluindo-se a
recomposicdo dos equipamentos e redes); Emissao de relatérios e laudos contendo
registros fotograficos de todos os servigos realizados.

Cada
Valvula

200

Diametro: acima de 5" até 9" Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e
redes); Desmontagem, jateamento, limpeza, inspecdo e delineamento de possiveis
servicos eventuais; Regularizagcdo por usinagem de sede, contra-sede e haste
(incluindo aperta gaxeta). Substituicdo do engaxetamento, juntas e selagem;
Substituigdes dos “o'rings” da haste; Substituico de parafusos, estojos e/ou porcas
(material: ago-carbono) , inclusive os parafusos, estojos e porcas de fixacdo da valvula
a rede e/ou casco; Substituicdo de juntas dos flanges (Admissédo, Descarga e Cada
Valvula castelo/tampa); Montagem; Teste de contato sede / contra-sede com azul-da-
prissia; Teste de vedacéo (hidrostatico) e Teste hidrostatico de integridade do corpo da
valvula (1,5 x presséo de trabalho); Pintura com zarc&o/epdxi na cor da rede; Instalagdo
a bordo (incluindo-se a recomposi¢do dos equipamentos e redes); Emissdo de
relatérios e laudos contendo registros fotogréaficos de todos os servigos realizados.

Cada
Valvula

200

Diametro: acima de 9" até 14" Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e
redes); Desmontagem, jateamento, limpeza, inspegdo e delineamento de possiveis
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servicos eventuais; Regularizagdo por usinagem de sede, contra-sede e haste
(incluindo aperta gaxeta). Substituicdo do engaxetamento, juntas e selagem;
Substituicdes dos “o'rings” da haste; Substituicio de parafusos, estojos e/ou porcas
(material: aco-carbono), inclusive os parafusos, estojos e porcas de fixagdo da valvula a
rede elou casco; Substituigio de juntas dos flanges Cada Valvula (Admisséo, Descarga
e castelo/tampa); Montagem; Teste de contato sede / contra- sede com azul-da-prussia;
Teste de vedacdo (hidrostatico) e Teste hidrostatico de integridade do corpo da valvula
(1,5 x pressdo de trabalho); Pintura com zarcdo/epdxi na cor da rede; Instalagéo a
bordo (incluindo-se a recomposicéo dos equipamentos e redes); Emiss&o de relatorios
e laudos contendo registros fotogréaficos de todos os servigos realizados.

Cada
Vélvula

Estudo Técnico Preliminar 31/2024

75

Diametro: até 5" Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e redes);
Desmontagem, jateamento, limpeza, inspecdo e delineamento de possiveis servicos
eventuais; Regularizagdo por usinagem de sede, contra-sede, haste, pino de
sustentacéio da haste e do disco (portinhola) ou pistdo; Substituigdo do engaxetamento,
juntas e selagem; Substituicies dos “o'rings” da haste; Substituicdo de parafusos,
estojos e/ou porcas (material: ago-carbono), inclusive os parafusos, estojos e porcas de
fixacdo da valvula & rede efou casco; Substituicdo de juntas dos flanges (Admissao,
Descarga e castelo/tampas); Montagem; Teste de contato sede / contra-sede com azul-
da-prissia; Teste de vedagao (hidrostatico) e Teste hidrostatico de integridade do corpo
da valvula (1,5 x presséo de trabalha) com emisséo de relatério de servigos realizados;
Pintura com zarcéo/epoxi na cor da rede; Instalacdo & bordo (incluindo-se a
recomposicdo dos equipamentos e redes); Emissdo de relatérios e laudos contendo
registros fotograficos de todos os servigos realizados.

Cada
Vélvula

200

Diametro: acima de 5" até 9" Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e
redes); Desmontagem, jateamento, limpeza, inspecéo e delineamento de possiveis
servicos eventuais; Regularizacdo por usinagem de sede, contra-sede, haste, pino de
sustentagéo da haste e do disco (portinhola) ou pistdo; Substituicdo do engaxetamento,
juntas e selagem; Substituiges dos “o'rings” da haste; Substituico de parafusos,
estojos e/ou porcas (material: ago-carbono), inclusive os parafusos, estojos e porcas de
fixacdo da valvula a rede efou casco; Substituicdo de juntas dos Cada Valvula flanges
(Admissdo, Descarga e castelo/tampas); Montagem; Teste de contato sede/contra-sede
com azul-da-prissia; Teste de vedacdo (hidrostatico) e Teste hidrostatico de
integridade do corpo da valvula (1,5 x pressédo de trabalho) com emisséo de relatério de
servicos realizados ; Pintura com zarcdof/epdxi na cor da rede; Instalagcdo a bordo
(incluindo-se a recomposicdo dos equipamentos e redes);, Emissdo de relatorios e
laudos contendo registros fotograficos de todos os servigos realizados

Cada
Valvula

200

Diametro: acima de 9" até 14" Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e
redes); Desmontagem, jateamento, limpeza, inspecdo e delineamento de possiveis
servicos eventuais; Regularizagio por usinagem de sede, contra-sede, haste, pino de
sustentacdo da haste e do disco (portinhola) ou pistéo; Substituicéo do engaxetamento,
juntas e selagem; Substituicdes dos “o'rings” da haste; Substituicdo de parafusos,
estojos e/ou porcas (material: ago-carbono), inclusive os parafusos, estojos e porcas de
fixacdo da valvula & rede efou casco; Substituicio de juntas dos flanges (Admisséo,
Descarga e castelo/tampas); Montagem; Teste de contato sede / contra-sede com azul-
da-prissia; Teste de vedacdo (hidrostatico) e Teste hidrostéatico de integridade do corpo
da valvula (1,5 x pressio de trabalho) com emissao de relatorio de servigos realizados ;
Pintura com zarcdo/epoxi e pintura na cor da rede; Instalagéo a bordo (incluindo-se a
recomposicéio dos equipamentos e redes); Emisséo de relatdrios e laudos contendo
registros fotograficos de todos os servigos realizados.

Cada
Valvula

75
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Diametro: até 5" Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e redes);
Desmontagem, jateamento, limpeza, inspecdo e delineamento de possiveis servicos
eventuais; Regularizagdo por usinagem de sede, cunha, haste, porta, aperta gaxeta,
castelo e tampa gaveta. Substituicdo do engaxetamento, juntas e selagem;
Substituicdes dos “o'rings" da haste; Substituicdo de parafusos, estojos efou porcas
(material: ago-carbono) , inclusive os parafusos, estojos e porcas de fixacdo da valvula
a rede efou casco; Substituicdo de juntas dos flanges (Admissdo, Descarga e Cada
Valvula castelo/tampa); Montagem; Teste de contato sede / contra-sede com azul-da-
prissia; Teste de vedagdo (hidrostatico) e Teste hidrostatico de integridade do corpo da
valvula (1,5 x presséo de trabalho); Pintura com zarc&o/epoxi na cor da rede; Instalagéo
a bordo (incluindo-se a recomposicdo dos equipamentos e redes); Emissdo de
relatérios e laudos contendo registros fotograficos de todos os servicos

realizados.

Cada
Valvula

Estudo Técnico Preliminar 31/2024

200

Diémetro: acima de 5" até 9" Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e
redes); Desmontagem, jateamento, limpeza, inspegdo e delineamento de possiveis
servicos eventuais; Regularizacdo por usinagem de sede, cunha, haste, porta, aperta
gaxeta, castelo e tampa gaveta. Substituicio do engaxetamento, juntas e selagem;
Substituigdes dos “o'rings” da haste; Substituicdo de parafusos, estojos e/ou porcas
(material: ago-carbono) , inclusive os parafusos, estojos e porcas de fixacéo da valvula
a rede e/ou casco; Substituicdo de juntas dos flanges (Admissdo, Descarga e Cada
Valvula castelo/tampa); Montagem; Teste de contato sede / contra-sede com azul-da-
prassia; Teste de vedagdo (hidrostatico) e Teste hidrostatico de integridade do corpo da|
valvula (1,5 x presséo de trabalho); Pintura com zarc@o/epdxi na cor da rede; Instalacéo
a bordo (incluindo-se a recomposicdo dos equipamentos e redes); Emissdo de
relatorios e laudos contendo registros fotograficos de todos os servicos

realizados.

Cada
Vélvula

200

Diametro: acima de 9” até 14" Retirada de bordo (desacoplamento dos.equipamentos e
redes); Desmontagem, jateamento, limpeza, inspecdo e delineamento de possiveis
servigos eventuais; Regularizagdo por usinagem de sede, cunha, haste, porta, aperta
gaxeta, castelo e tampa gaveta. Substituicdo do engaxetamento, juntas e selagem;
Substituicbes dos “o'rings” da haste; Substituigdo de parafusos, estojos e/ou porcas
(material: ago-carbono) , inclusive os parafusos, estojos e porcas de fixagéo da valvula
a rede efou casco; Substituicdo de juntas dos flanges (Admissdo, Descarga e castelo
/tampa); Montagem; Teste de contato sede / contra-sede com azul-da-prissia; Teste de
vedacgdo (hidrostatico) e Teste hidrostatico de integridade do corpo da valvula (1,5 x
pressdo de trabalho); Pintura com zarcdo/epdxi e pintura na cor da rede; Instalacéo a
bordo (incluindo-se a recomposigdo dos equipamentos e redes); Emisséo de relatérios
e laudos contendo registros fotograficos de todos os servigos realizados.

Cada
Valvula

75

10

Diametro: até 5" Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e redes);
Desmontagem, jateamento, limpeza, inspecdo e delineamento; Regularizagdo por
usinagem de haste, sede, contra-sede, porta e aperta gaxeta, castelo e disco conico.
Substituicdo do engaxetamento, juntas e selagem; Substituiges dos “o'rings” da

haste; SubstituicAo de parafusos, estojos e/ou porcas (material: ago-carbono) , inclusive
os parafusos, estojos e porcas de fixagcdo da valvula a rede e/ou casco; Substituicéo de
juntas dos flanges (Admisséo, Descarga e castelo/tampa); Montagem; Teste de contato
sede / contrassede com azul-da-prussia; Teste de vedagdo (hidrostatico) e Teste
hidrostatico de integridade do corpo da vélvula (1,5 x presséo de trabalho); Pintura com
zarc8o/epoxi na cor da rede; Instalagdo & bordo (incluindo-se a recomposicéo dos
equipamentos e redes); Emissédo de relatérios e laudos contendo registros fotograficos
de todos os servigos realizados.

Cada
Valvula

200

Diametro: acima de 5” até 9" Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e
redes); Desmontagem, jateamento, limpeza, inspecéo e e delineamento de possiveis
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11

servicos eventuais; Regularizagdo por usinagem de haste, sede, contra-sede, porta e
aperta gaxeta, castelo e disco cdnico. Substituicdo do engaxetamento, juntas e
selagem; Substituigdes dos “o'rings” da haste; Substitui¢éo de parafusos, estojos e/ou
porcas (material: ago-carbono) , inclusive os parafusos, estojos e porcas de fixagdo da
valvula & rede efou casco; Substituicdo de juntas dos flanges (Admisséo, Descarga e
castelo/tampa); Montagem; Teste de contato sede / contra- sede com azul-da-prussia;
Teste de vedacdo (hidrostatico) e Teste hidrostatico de integridade do corpo da valvula
(1,5 x pressédo de trabalho); Pintura com zarcdo/ep6xi na cor da rede; Instalagéo a
bordo (incluindo-se a recomposicdo dos equipamentos e redes); Emisséo de relatorigs
e laudos contendo registros fotograficos de todos os servigos realizados.

Cada
Valvula

Estudo Técnico Preliminar 31/2024

574

200

12

Diametro: acima de 9" até 14" Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e
redes); Desmontagem, jateamento, limpeza, inspegéo e e delineamento de possiveis
servicos eventuais; Regularizacdo por usinagem de haste, sede, contra-sede, porta e
aperta gaxeta, castelo e disco cénico. Substituicdo do engaxetamento, juntas e
selagem; Substituices dos “o'rings” da haste; Substituicio de parafusos, estojos e/ou
porcas (material: ago-carbono) , inclusive os parafusos, estojos e porcas de fixacdo da
valvula a rede efou casco; Substituicdo de juntas dos flanges (Admisséo, Descarga e
castelo/tampa); Montagem; Teste de contato sede /contra-sede com azul-da-prussia;
Teste de vedacao (hidrostatico) e Teste hidrostatico de integridade do corpo da valvula
(1,5 x pressdo de trabalho); Pintura com zarcio/epoxi na cor da rede; Instalagéo a
bordo (incluindo-se a recomposi¢do dos equipamentos e redes); Emisséo de relatorios
e laudos contendo registros fotograficos de todos os servicos realizados.

Cada
Vélvula

75

13

Diametro: até 5" Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e redes),
Desmontagem, jateamento, limpeza, inspecdo e delineamento; Regularizagdo por
usinagem de haste, sede, contra-sede, porta e aperta gaxeta, castelo e disco.
Substituicio do engaxetamento, juntas e selagem; Substituicbes dos “o'rings” da haste
e dos “orings” do mecanismo de acionamento; Substitui¢io de parafusos, estojos e/ou
porcas (material: ago-carbono) , inclusive os parafusos, estojos e porcas de fixagdo da
valvula a rede e/ou casco; Substituicédo de juntas dos flanges (Admisséo e Descarga);
Montagem; Teste de contato sede / contra-sede com azul-da-prissia; Teste de vedacao
(hidrostatico) e Teste hidrostatico de integridade do corpo da valvula (1,5 x presséo de
trabalho); Pintura com zarcao/epéxi na cor da rede; Instalag@o a bordo (incluindo-se a
recomposicdo dos equipamentos e redes); Emisséo de relatérios e laudos contendo
registros fotograficos de todos os servigos realizados.

Cada
Valvula

200

14

Diametro: acima de 5" até 9” Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e
redes); Desmontagem, jateamento, limpeza, inspecéo e delineamento; Regularizagéo
por usinagem de haste, sede, contra-sede, porta e aperta gaxeta, castelo e disco.
Substituicdo do engaxetamento, juntas e selagem; Substituicbes dos “o'rings” da haste
e dos “orings” do mecanismo de acionamento; Substituicio de parafusos, estojos e/ou
porcas (material: ago-carbona) , inclusive os parafusos, estojos e porcas de fixacédo da
valvula a rede e/ou casco; Substituigio de juntas dos flanges (Admisséo e Descarga);;
Montagem; Teste de contato sede / contra-sede com azul-da-prussia; Teste de vedagao
(hidrostético) e Teste hidrostatico de integridade do corpo da valvula (1,5 x presséo de
trabalho); Pintura com zarcao/epdxi na cor da rede; Instalagdo a bordo (incluindo-se a
recomposigdo dos equipamentos e redes retiradas como interferéncia); Emisséo de
relatérios e laudos contendo registros fotograficos de todos os servigos realizados.

Cada
Valvula

200

Diametro: acima de 9" até 14" Retirada de bordo (desacoplamento dos equipamentos e
redes); Desmontagem, jateamento, limpeza, inspe¢do e delineamento de possiveis
servicos eventuais; Regularizagdo por usinagem de haste, sede, contra-sede, porta e
aperta gaxeta, castelo e disco. Substituicdo do engaxetamento, juntas e selagem;
Substituicdes dos “o'rings” da haste e dos “o rings" do mecanismo de acionamento;

Substituicdo de parafusos, estojos e/ou porcas (material: ago-carbono) , inclusive os
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15 |parafusos, estojos e porcas de fixagéo da valvula a rede efou casco; Substituicéo de Cada 75

juntas dos flanges (Admiss&o e Descarga);; Montagem; Teste de contato sede / contra-|  Valvula
sede com azul-da-prlssia; Teste de vedacgdo (hidrostatico) e Teste hidrostatico de
integridade do corpo da vélvula (1,5 x presséo de trabalho); Pintura com zarc&o/epoxi
na cor da rede; Instalagéo a bordo (incluindo-se a recomposicao dos equipamentos e
redes); Emissdo de relatérios e laudos contendo registros fotograficos de todos os
servigos realizados.

Substituicdo do volante/alavanca de acionamento (material: Ferro Fundido) de valvula| Cada

18 com didmetro até 5" Valvula .

17 Substituigdo do volante/alavanca de acionamento (material: Ferro Fundido) de valvula] Cada 60
com didmetro acima de 5" até 9” Valvula

18 Substituigdo do volante/alavanca de acionamento (material: Ferro Fundido) de valvula| Cada 30

com didmetro acima de 9" até 14" Vélvula

Fabricacdo/substituicdo de contra-sede (material: Bronze) de vélvula com didmetro até Cada
19 |5", abrangendo, para valvula borboleta, a substituicdo do flap e fabricacéo de 2 (dois) 60

. b i Valvula
pinos de travamento em ago inoxidavel

FabricagAo/substituicdo de contra-sede (material: Bronze) de valvula com diametro G
20 |acima de 5" até 9", abrangendo, para valvula borboleta, a substituicdo do flap e 60

L T (i e Valvul
fabricacdo de 2 (dois) pinos de travamento em aco inoxidavel e

FabricagAo/substituicdo de contra-sede (material: Bronze) de véalvula com diametro Beidia
21 |acima de 9" até 14", abrangendo, para valvula borboleta, a substituicdo do flap e Cada ; 30
y o = S Valvula
Valvula fabricagdo de 2 (dois) pinos de travamento em aco inoxidavel

Recuperagéo da Caixa de Engrenagem de valvula com didmetro até 5" (juntas, o'rings Cada

e lubrificac&o) Vélvula .-

22

Recuperagéo da Caixa de Engrenagem de valvula com didmetro acima de 5" até 9" Cada

(juntas, o'rings e lubrificacéo) Valvula St

23

24 Recuperagéo da Caixa de Engrenagem de valvula com didmetro acima de 9" até 14" Cada 18
(juntas, o'rings e lubrificacéo) Valvula
~ L I . " Y en Cada
25 |Recuperagdo por Vulcanizacéo da Sede de valvula com diametro até 5 N 30
‘\/\\Bw 26 |Recuperagéo por Vulcanizacdo da Sede de valvula com didmetro acima de 5" até 9" \25\?\?351 30
3 5 5 o : o | FLobd o Cada
27 |Recuperagdo por Vulcanizagdo da Sede de valvula com didmetro acima de 9" ate 14 vyl 18
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28 |Substituicéio de caixa de engrenagem de valvula com didmetro até 5" Cada 30 | /
Valvula a J y/
B . . - ] s Cada
29 |Substituicdo de caixa de engrenagem de valvula com didmetro acima de 5" até 9 ket 30
o —— . : i ; o d Cada -
30 |Substituicdo de caixa de engrenagem de valvula com didmetro acima de 9" até 14 a Valvula 18
2 ia s Cada
31 |Reparo por solda prata da sede, de valvula com diametro ate 5 Valvula 50
. - : L. Cada
32 |Reparo por solda prata da sede, de valvula com diametro acima de 5" até 9 Valvula 50
. . . . Cada
33 |Reparo por solda prata da sede, de valvula com didmetro acima de 9" até 14 valle 20
. - e Cada
34 [Reparo por solda prata da contra-sede, de valvula com diametro até 5 VANl 50
35 |Reparo por solda prata da contra-sede, de valvula com didmetro acima de 5” até 9" \Z?\?ja 50 SN
; o ; PR Cada’ :
36 |Reparo por solda prata da contra-sede, de valvula com diametro acima de 9" até 14 Valvula 20
Substituicédo de sede (incluindo abertura rosca para o alojamento da sede) de valvula
i 2 2 . - Cada
37 |com diametro até 5", abrangendo, para as valvula borboleta, a substituicdo da Cada valvula 50
Valvula borracha do flap ou vulcanizagdo da mesma se necessario
p
Substituicdo de sede (incluindo abertura rosca para o alojamento da sede) de valvula 4 V
= : e e 5 Cada
38 |com diametro acima de 5" até 9", abrangendo, para as valvula borboleta, a Cada . 50
: e sl foos Valvula
\Valvula substituicdo da borracha do flap ou vulcanizag&o da mesma se necessario
Substituicéo de sede (incluindo abertura rosca para o alojamento da sede) de valvula
e : o ] Cada
39 |com diametro acima de 9" até 14", abrangendo, para as valvula borboleta, a Cada 20
5 e S p Valvula
Vélvula substituicio da borracha do flap ou vulcanizac8o da mesma se necessario
N ) o P Cada
40 |Desempeno ou substituicio de haste de valvula com diametro até 5 valvula 50
I . e : o Cada
41 |Desempeno ou substituigdo de haste de valvula com didmetro acima de 5" até 9 Valvula 50
O 2 o : o Cada
42 |Desempeno ou substituicio de haste de valvula com didmetro acima de 9" ate 14 Valvula 20
122 'g?‘/! -

11 de 16



UASG 791800 Estudo Técnico Preliminar 31/2024
43 |Embuchamento do castelo com abertura de rosca de valvula com diametro até 5” Cada 50
Véalvula
44 Embuchamento do castelo com abertura de rosca de valvula com didmetro acima de Cada 50
Cada Valvula 5" até 9” Valvula
45 Embuchamento do castelo com abertura de rosca de valvula com didmetro acima de Cada 20
Cada Valvula 9" até 14" Valvula
T - Cada
46 |Substituicdo de sobreposta de gaxeta e anéis de desgaste . 60
Valvula
Regularizagdo por usinagem de flanges (Admissdo e Descarga nas valvulas tipo Cada
47 |Cada Valvula Gaveta e Borboleta, e Admissao, Descarga e castelo/tampa nas demais Valvula 200
valvulas);
Regularizacao por usinagem de flanges (Admissdo e Descarga nas valvulas tipo Cada
48 |[Cada Valvula Gaveta e Borboleta, e Admissédo, Descarga e castelo/tampa nas demais Valvula 200
valvulas);
Recuperacdo dos flanges por processo de soldagem com solda prata, ou outro Cudla
49 |processo de soldagem, e posterior usinagem (admissdo e descarga nas valvulas tipo Valvula 65

gaveta e borboleta, e admissé&o, descarga e castelo / tampa nas demais valvulas);

Retirada de bordo;, desmontagem (desacoplamento dos equipamentos e redes);
inspecdo (desmontagem, limpeza, lubrificagdo, inspecdo visual e montagem) da caixa
de transmissao; limpeza e lubrificacdo de hastes, eixos cardan e das caixas de
engrenagens; reparo (amaciamento, substituicdo de sobressalentes - pino elastico,

- = Cad
parafusos, corte e soldagem) das hastes e cardans; tratamento com pintura de zarc&o e
50 : G ey Conjunto de | 200
das hastes dos comandos; reparo (lubrificagdo, substituicdo de sobressalentes - [
parafusos, juntas, o'rings) das caixas de transmissdo; substituicdo dos pinos, caso
necessario; montagem; e intsalagdo a bordo (incluindo-se a recomposi¢do dos
equipamentos e redes); e teste; emissdo de relatérios e laudos contendo registrs
fotograficos de todos os servicos realizados;
Cada
51 [Substituicdo de eixo cardan condenado; Conjunto 100
Acionamento
52 |Substituicdo de haste macica, em ago carbono (em metros); Cada metro | 180
" Cada
53 |Reparo na caixa de transmissdo com substituicdo de sobressalentes; Conjuntode | 75
Acionamento
54 |Recuperacao por Vulcanizacdo da Sede de valvula com diametro acima de 12" até 14" | Cadacaixa | 75
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| Q
9. Estimativa do Valor da Contratacao );%

Valor (R$): 4.329.567,75

9.1. A referida pesquisa de precos realizar-se-a com os fornecedores de servigo, seguindo as diretrizes veiculadas
pelo artigo 5° da Instrug&o Normativa n° 65, de 7 de julho de 2021, da Secretaria Especial de Desburocratizagao,
Gestédo e Governo Digital do Ministério da Economia, apds tentativa frustrada de se obter ascotacdo dos servigos
supracitados pelo sitio paineldeprecos.planejamento.gov.br, fato gerado devido a alta especificidade dos servigcos
ensejados e especificacdes técnicas dos equipamentos.

9.2. A Equipe de Planejamento obteve sucesso na pesquisa de contratagfes similares feitas pela Administracdo
Publica no periodo de um ano anterior a data da pesquisa de precos, e através de pedido de cotagdo coletada por
meio de orgamento em papel timbrado e assinado pelo representante da respectiva empresa e devendo estar
relacionados os custos dos itens a seguir: deslocamento de pessoal para realizar todo o processo de revisédo na
BNRJ, custo para atender possiveis demandas na sede da empresa, custo de mao de obra, encargos sociais,
custos de administragéo, impostos e lucro.

9.3. O preco de referéncia mencionado no Termo de Referéncia € composto pelo menor preco das cotagdes validas
obtidas, ou seja, da Ata de Registro de pregos, com valor corrigido de acordo com IPCA acumulado nos Ultimos 12
(doze) meses, com excecdo do item 54 do objeto, ndo disponivel na respectiva Ata, ao qual foi empregada a média
aritmética entre os valores fornecidos nos orcamentos das empresas.

9.4. Assim, valores inexequiveis ou excessivamente elevados foram descartados através do critério do menor prego.

10. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

10.1. Compete a administragdo buscar o menor dispéndio possivel de recursos, assegurando a qualidade na
prestagao do servico, o que demanda a escolha da solugdo mais adequada e eficiente na ocasido da definigdo do
objeto e a sua consecucdo. Nesse. contexto, ndo obstante a relacdo de reciprocidade técnica dos servigos,
reforcamos a imperiosidade de que os servicos sejam, em sua totalidade, executados por uma Unica licitante pelas
justificativas que se seguem:

10.1.1. A opcdo do ndo parcelamento do objeto aduz-se no bindmio menor custo x maior beneficio para a
Administracdo. Optou-se pela reciprocidade técnica necessaria visando evitar problemas logisticos (diversas
empresas prestando servico em um mesmo local/equipamento), de produtividade e de continuidade dos servigos.

10.1.2. Por se tratar de servigo técnico de manutencdo em Navios da Marinha do Brasil que possuem um Programa
de Manutencdo definido é imperioso que todo o processo de manutencdo cumpra o cronograma pré-definido. As
etapas da prestacdo de servico devem ser interligadas e ndo isoladas, de modo a evitar comprometimento na
intercambialidade entre o processo de uma peca/equipamento e outro.

10.1.3. Os servigos muitas vezes sdo realizados contemplando mais de um item e no caso de haver mais de uma
licitante, o risco de ocorrerem problemas no andamento do servico com consequente atraso no cronograma e
inoperabilidade do Navio é sobremaneira potencializado. Outro fator € a questé&o financeira, por conta da economia
de escala gerada, tomando por op¢éo contratar somente uma licitante, o que se observa maior vantajosidade.

11. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

11.1. Nao verifica-se contratagGes correlatas nem interdependentes para a viabilidade e contratacdo desta
demanda.
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12. Alinhamento entre a Contratacdo e o Planejamento

12.1. Conforme estabelecido no Paragrafo Unico do Art. 1° do Decreto n® 10.947, de 25 de janeiro de 2022, o Plano
Anual de Contratacdes é dispensavel pelo Comando da Marinha. Apesar disso, a contratagdo estd em consonancia
com o disposto no Planejamento Estratégico Organizacional da Base Naval do Rio de Janeiro.

13. Beneficios a serem alcancados com a contratagao

13.1. Com a adocdo da solugdo de contratagao de méo de obra especializada para servicos de manutengéo dos
Meios Navais apoiados pela Base Naval do Rio de Janeiro - BNRJ, espera-se atender com eficacia as demandas
dos diversos meios apoiados por esta OMPS-I, garantindo a empregabilidade, seguranca e salvaguarda, assim
como o bom andamento das atividades.

13.2. Destaca-se que inexistem quadros funcionais na Marinha do Brasil com a qualificagdo técnica necessaria para
a execucao dos servigos em andlise, o que impede o aproveitamento de recursos humanos existentes.

13.3. Quanto a economicidade na contratagdo dos servicos em questdo, a Administracdo, ao terceirizar suas
atividades meio, foca sua atuacéo na atividade para a qual foi instituido, na busca pela defesa da Patria.

14. Providéncias a serem Adotadas

14.1. Nao ha que se tomar qualquer providéncia para adequacdo do ambiente e sua estrutura.

15. Possiveis Impactos Ambientais i
15.1. Serdo inseridas como obrigages da CONTRATADA as seguintes disposicdes que se referem a critérios e
praticas de sustentabilidade:

15.1.1. Adotar boas praticas de otimizagéo de recursos/reducdo de desperdicios/menor poluicéo, tais como:
15.1.1.1. Racionalizac&o do uso de substancias potencialmente toxicas/poluentes no momento da manutencao.
15.1.1.2. Substituigdo de substancias toxicas por outras atoxicas ou de menor toxicidade.

15.1.1.3. Racionalizagio/economia no consumo de energia, especialmente elétrica, e agua.

15.1.1.4. Adequado acondicionamento dos residuos gerados pelas atividades de limpeza, além da adequada
separacéo dos residuos conforme as boas praticas de reciclagem.

15.2. Além das boas praticas de otimizagdo de recursos/reducdo de desperdicios/menor poluicdo exigida acima, a
CONTRATADA devera adotar as seguintes praticas de sustentabilidade na execugéo dos servigos, quando couber,
em cumprimento ao disposto no art. 6° da Instrucéo Normativa SLTI/MPOG, n° 1, DE 19/01/2010, publicada no DOU
de 20/01/2010, abaixo transcrito:

15.2.1. Usar produtos de limpeza e conservagdo de superficies e objetos inanimados que obedegam as
classificacées e especificagdes determinadas pela ANVISA.

15.2.2. Adotar medidas para evitar o desperdicio de agua tratada, conforme instituido no Decreto n° 48.138, de 8 de
outubro de 2003.

15.2.3. Observar a Resolucdo CONAMA n° 20, de 7 de dezembro de 1994, quanto aos equipamentos de limpeza
que gerem ruido no seu funcionamento.

15.2.4. Fornecer aos empregados os equipamentos de seguranca que se fizerem necessarios, para execucgéo dos
Servigos.
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15.2.5. Realizar um programa interno de treinamento de seus empregados, nos trés primeiros meses de execugéo@
contratual, para reducéo de consumo de energia elétrica, de consumo de agua e redugdo de producéo de residuos
solidos, observadas as normas ambientais vigentes.

15.2.6. Realizar a separacdo dos residuos reciclaveis descartados e sua destinacdo as associacdes e cooperativas
dos catadores de materiais reciclaveis, que sera precedida pela coleta seletiva do papel para reciclagem, quando
couber, nos termos do IN/MARE n° 6, de 3 de novembro de 1995 e do Decreto n° 5.940, de 25 de outubro de 2006.

15.2.7. Respeitar as Normas Brasileiras (NBR) publicadas pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas sobre
residuos solidos. '

16. Declaracdo de Viabilidade

Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacdo.

16.1. Justificativa da Viabilidade

Ao ser verificada a complexidade do objeto que se pretende contratar, nota-se de
pronto que este transcende as possibilidades e recursos orgénicos da Organizacdo
Militar responsével, no que compete as maquinas e equipamentos necessarios a
execucao dos servi¢os, o que justifica a sua contratacdo através de processo licitatorio.
Deste modo, a terceirizagdo dos servicos se apresentou como a alternativa de maior
viabilidade.

17. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrdnicas seguem o-horario oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n® 10.543,
de 13 de novembro de 2020.

JULIO GABRIEL DOURADO CORREIA

Membro da comissao de contratagdo

embre’da comissdo de contratacdo

RUAN CARVALHO MAYWORM
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Membro da comissdo de contratagdo
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